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Material

Eigenschaften und Vorteile

Zulassung/Einsatzbereiche

Systemaufbau bezogen auf die
Betonoberflache bzw. Rautiefen

Verlegerichtlinie

Wecryl H PMMA Versiegelungssystem

Kurzbeschreibung

Wecryl 130 ist eine schnellhdrtende, niedrigviskose und l6semittelfreie
Grundierung fir Beton. Wecryl 130 ist in Anlehnung an die ,, Technischen
Lieferbedingungen/ Technischen Prufvorschriften fiir Reaktionsharze fiir
Grundierungen, Versiegelungen und Kratzspachtelungen unter
Asphaltbeldgen auf Beton” (TL/TP-BEL-EP) und den zusatzlichen
Anforderungen H PMMA geprift und darf zur Herstellung von
Abdichtungssystemen aus einer Polymerbitumen-Schweillbahn auf einer
Versiegelung, Grundierung oder Kratzspachtelung aus PMMA fiir
Ingenieurbauten eingesetzt werden. Wecryl 130 ist fur die Anwendung auf
jungem Beton (> 7 d) zulassig. Die Anwendung bzw. die Verwendbarkeit an
Bauwerken und Bauteilen der Bundesverkehrswege wird in der BASt-Liste
,2Zusammenstellung der zertifizierten Stoffe und Stoffsysteme nach
TL-BEL-EP“ nachgewiesen.

2-komponentiges und schnellhdrtendes Reaktionsharz auf Basis von
Polymethylmethacrylat (PMMA)

erhohte Penetrationstiefe auch bei niedrigen Temperaturen
gepruft gegen rickwartige Durchfeuchtung

schnelle Aushartung

hydrolyse- und alkalibestandig

verbesserte Hitzebestandigkeit (Schweilbahn, Gussasphalt)
poren- und lunkerfillend

[6semittelfrei

Oberflachen minderer Betonqualitaten festigend

bei Tieftemperaturen ab 0 °C einsetzbar

Das Einsatzgebiet besteht aus neu herzustellenden, zu erneuernden oder
teilweise zu erneuernden Beldgen auf Betonfahrbahntafeln von Briicken mit
einer Dichtungsschicht aus einer Polymerbitumen-SchweiRbahn.

Wecryl 130 ist zugelassen und geprift nach TL/TP-BEL-EP und H PMMA
sowie der Vertraglichkeitsprifung gem. TL/TP-BEL-B, Teil 1 und kann somit
auf Briickenbeldgen auf Beton mit einer Dichtungsschicht aus einer
Polymerbitumen-SchweifRbahn eingesetzt werden.

Gepriifte Polymerbitumen-SchweiRbahnen:
e BORNER OK 50 N - Polymerbitumen-Schweifbahn
e  VEDAPONT BE — Polymerbitumen-SchweiRbahn
e  AXTER, B3A SA-P - Polymerbitumen-Schweilbahn
e SikaShield Ergobit Pro

Der Systemaufbau (Grundierung oder Versieglung oder Kratzspachtel) ist in
Abhéangigkeit von den ermittelten Rautiefen und dem Betonalter zu wahlen.
Bei Rautiefen der Betonoberflache bis 1,5 mm ist eine Grundierung oder
Versiegelung herzustellen. Bei Rautiefen > 1,5 mm ist eine Kratzspachtelung
auszufiihren. Einzelne Vertiefungen in der Betonoberflache bis zu 5 mm
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Lagerung

Verarbeitungsbedingungen
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Verlegerichtlinie

Wecryl H PMMA Versiegelungssystem

Tiefe und bis ca. 500 cm? GréRe kdnnen ebenfalls mit dem Wecryl 131 K
(Kratzspachtel) gefullt werden.
Die Bestimmung der Rautiefe erfolgt gemaR der ZTV-ING — Teil 1
Allgemeines, Abschnitt 4 ,,Bestimmung der Rautiefe”.

Mogliche Systemaufbauten:

Aufbau Betonalter | Rautiefe |1.Lage 2. Lage 3. Lage
Versiegelung >7d <1,5mm Wecryl 130 Wecryl 130
ca. 600g/m? ca. 600 g/m?
+
QS0,7-1,2 mm
(3,0-3,5 kg/m?)
Versiegelung >7d >1,5 mm Wecryl 130 Wecryl 131 K Wecryl 130
ca. 600g/m? mind, 1,7kg/m? [ca. 600 g/m?
+ +
QS 0,2-0,7 mm QS0,7-1,2 mm
(800 g/m?) (1,0-1,5 kg/m?)
Grundierung >21d <1,5mm Wecryl 130
ca. 500g/m?
+
QS 0,2-0,7 mm
(800 g/m?)
Grundierung >21d >1,5 mm Wecryl 130 Wecryl 131 K
ca. 500g/m? mind, 1,7kg/m?
+ +
QS 0,2-0,7 mm QS 0,2-0,7 mm
(800 g/m?) (800 g/m?)
Sommer: Winter:
25,00kg  Wecryl 130 25,00kg  Wecryl 130
0,80 kg Wekat 900 1,60kg  Wekat 900
25,80 kg 26,60 kg
Grinlich

Die Produkte in der Originalverpackung kiihl, trocken, frostfrei und luftdicht
verschlossen lagern. Unged6ffnet sind sie mind. 6 Monate haltbar. Direkte
Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte auch auf der Baustelle vermieden
werden. Die Gebinde nach Teilentnahme wieder luftdicht verschlieRen.

Temperaturen
Die Verarbeitung kann innerhalb der folgenden Temperaturbereiche
erfolgen.
Produkt Temperaturbereich, in °C

Luft Untergrund Material Luftfeuchtig-keit
Wecryl 130/
Wecryl 131 K Obis+35 | 0 bis+30* +3 bis +30 <90%
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Verlegerichtlinie

Wecryl H PMMA Versiegelungssystem

Die Oberflachentemperatur muss mind. 3 °C (iber dem Taupunkt liegen.

Taupunkttabelle:

Luft- Taupunkttemperaturen in °C bei einer relativen Luftfeuchte von

;: 45% | 50% | 55% | 60% | 65% | 70% | 75% | 80% | 85% | 90% | 95%

tur
2 78 | 66 | 54 | 44 | 32| 25| 18 | 10 | -03 0,5 1,2
4 61 | 49 | 37 | 26 | 18 | 09 | -01 | 08 1,6 2,4 3,2
6 45 | 31 | 21 | 11 | -01 | 09 1,9 2,7 3,6 4,5 5,4
8 27 | ‘16 | 04 | 07 1,8 2,8 3,8 4,8 5,7 6,5 73
10 | -13 0,0 1,3 2,5 3,7 4,8 5,8 6,8 7,7 8,5 9,3
1 | 04 1,0 2,3 3,6 4,7 5,8 6,7 7,7 8,6 9,4 10,2
12 | 04 18 3.2 4,5 5,6 6,7 7,8 8,7 9,6 10,5 11,3
13 | 13 2,8 4,2 5,4 6,6 7,7 8,7 96 | 105 | 11,4 12,2
14 | 22 3,8 51 6,4 7,6 8,7 97 | 107 | 116 | 126 13,4
15 | 31 4,7 6,1 7,4 8,5 96 | 107 | 11,7 | 126 | 135 14,4
16 | 41 5,6 7,0 8,3 95 | 106 | 13,7 | 127 | 136 | 146 15,5
17 | 50 6,5 7,9 92 | 104 | 11,5 | 125 | 136 | 145 | 154 16,2
18 | 59 7,4 88 | 101 | 11,3 | 124 | 135 | 146 | 154 | 163 17,3
19 | 68 83 98 | 11,1 | 123 | 13,4 | 145 | 155 | 164 | 174 18,2
20 | 77 93 | 107 | 120 | 132 | 144 | 155 | 165 | 174 | 184 19,2
21 | 86 | 102 [ 116 | 129 | 142 | 154 | 164 | 174 | 184 | 193 20,2
22 | 95 | 11,2 | 125 | 139 | 152 | 163 | 174 | 184 | 194 | 203 21,2
23 | 104 | 120 | 135 | 149 | 160 | 173 | 184 | 194 | 204 | 213 22,2
24 | 113 | 129 | 144 | 157 | 171 | 182 | 192 | 203 | 21,4 | 223 23,2
25 | 122 | 138 | 154 | 167 | 180 | 191 | 202 | 21,4 | 223 | 233 24,2
26 | 132 | 148 | 163 | 17,7 | 189 | 201 | 21,3 | 223 | 233 | 243 25,2
27 | 141 | 157 | 172 | 186 | 198 | 21,1 | 222 | 233 | 243 | 252 | 261
28 | 150 | 166 | 181 | 194 | 209 | 22,1 | 232 | 243 | 253 | 262 | 27,2
29 | 159 | 176 | 190 | 205 | 21,8 | 23,0 | 242 | 252 | 262 | 273 28,2
30 | 168 | 184 | 200 | 21,4 | 237 | 239 | 251 | 261 | 272 | 282 | 291
32 | 186 [ 203 [ 21,9 | 233 | 247 | 258 | 27,1 | 282 | 292 | 30,2 31,2
34 | 204 | 222 | 238 | 252 | 265 | 279 | 289 | 301 | 312 | 321 | 331
36 | 222 | 241 | 255 | 270 | 284 | 29,7 | 30,9 | 320 | 331 | 342 35,1
38 | 240 | 257 | 27,4 | 289 | 303 | 316 | 328 | 340 | 350 | 361 37,0
40 | 258 | 27,7 | 29,2 | 308 | 322 | 335 | 347 | 359 | 370 | 381 39,1

Feuchtigkeit

Es muss eine relative Luftfeuchtigkeit <90 % vorherrschen.
Die zu beschichtende Oberflache muss trocken und eisfrei sein.

Die Trockenheit der Betonoberflache ist durch lokale Erwdarmung mit einem
HeiBluftgeblase oder F6hn zu priifen (feuchte Betone werden dabei deutlich

heller).

Bis zur Erhartung der Oberflache darf diese nicht feucht werden.

Betonersatzsysteme
Da die Grundierung speziell flir Beton entwickelt wurde, ist eine

Verwendung auf Betonersatzsystemen separat zu priifen, da es zu
Aushartungsstérungen kommen kann.
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Reaktionszeiten,
Katalysatordosierung und
Verbrauche

Technische Daten

Produktverarbeitung
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Verlegerichtlinie

Wecryl H PMMA Versiegelungssystem

(bei 20 °C, 1,5 % Katalysator)
Wecryl 130 Wecryl 131 K
Topfzeit ca. 10 Min. ca. 12 Min.
regenfest ca. 30 Min. ca. 30 Min.
begehbar/iiberarbeitbar ca. 60 Min. ca. 60 Min.
ausgehartet ca. 3Std. ca. 3 Std.

Mit zunehmenden Temperaturen oder hdheren Katalysatoranteilen
verkirzen sich die Reaktionszeiten. Umgekehrt tritt bei niedrigen
Temperaturen oder geringeren Katalysatoranteilen eine langere
Reaktionszeit auf.

Die folgende Tabelle gibt die empfohlene Katalysatormenge an, um die
Hartungsreaktion der Temperatur anzupassen.

Verarbeitungszeit > 10 Minuten bei Untergrundtemperatur

Produkt Katalysatordosierung
0°C +3°C +5°C +10°C | +15°C | +20°C | +25°C | +30 °C
Wecryl 130, | 6% 6% 4% 3% 3% 1,5% | 1% 1%
25 kg Eimer | = = = = = = = =
1500 g 1500 g 1000 g 750g |750g |375g |250g |[250g
Wecryl 131K | 2% 2% 1,5% 1,5 1% 1% 0,5% |0,25%
25 kg Eimer | = = = = = = = =

500g |500g |375g |375g |250g |250g |125 |65g

Dichte: Wecryl 130: 1,00 g/cm?3
Wecryl 131 K: 1,70 g/cm?

Verbrauch: siehe , Systemaufbau bezogen auf
die Betonoberfldche bzw.
Rautiefen”

Verarbeitungsgerite/-werkzeuge
Produktanmischung mit:
Rihrgerat mit Doppelfligelrihrkopf

Produktauftrag mit:

Gummischieber (ausreichende Auftragsmenge beachten!) und anschlieBend
mit dem Fellroller verschlichten

Pinsel (nur in Bereichen, die mit Fellroller nicht zuganglich sind)
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WestWood® Wecryl H PMMA Versiegelungssystem

Untergrundvorbereitung

Der Untergrund muss entsprechend der ZTV-ING, Teil 7, Abschnitt 1
vorbereitet werden.

Die Grundierung immer nur auf vorbereitetem Untergrund anwenden. Die
Verbindung und Haftung der Versiegelung oder Grundierung auf einem
mineralischen Untergrund basiert auf einer sorgféltigen und intensiven
Untergrundvorbereitung. Hochfeste Betone, vakuuminierte Oberflachen
bzw. extrem geglattete, sehr dichte Betonoberflachen bediirfen einer
intensiveren Vorbereitung dieser Flachen im Vergleich zu normalen
Betonoberflachen. Nach der Vorbereitung sollten die eingebetteten
Zuschlage erkennbar sein. Im Einzelfall sollte eine Probeflache angelegt
werden.

Nachdem die vorbereitenden MafRnahmen fiir den Untergrund
abgeschlossen sind, muss die AbreiRfestigkeit des Betons tberprift werden.
Die AbreiRfestigkeit muss im Mittel mindestens 1,5 N/mm? betragen. Der
kleinste Einzelwert darf nicht kleiner als 1,0 N/mm? sein.

Mischen
~- — Zu Beginn den Inhalt des Eimers mind. 1 Min. grindlich aufriihren.
&

AnschlieRend den Katalysator bei langsam laufendem Riihrwerk zugeben
und 2 Min. mischen. Dabei muss darauf geachtet werden, dass das Material
am Boden und Rand des Behalters mit erfasst wird.

Bei Materialtemperaturen < 10 °C sollte 5 Min. gertihrt werden, da der
Katalysator langer bendtigt, um sich aufzulésen. Das gilt insbesondere bei
Herstellung einer Kratzspachtelung.

Arbeitsunterbrechungen

Die abgestreute Grundierung oder die erste abgestreute Lage der
Versiegelung muss zwingend vor Arbeitsunterbrechungen lber Nacht
Uberarbeitet werden. Bei der Grundierung ist vor Arbeitsunterbrechungen
die Polymerbitumen-Schweilbahn zu applizieren. Bei der Versiegelung ist
zwingend die zweite Lage vor Arbeitsunterbrechungen zu applizieren.

Systemaufbauten anhand von Rautiefen und Betonalter:
Rautiefen < 1,5 mm

Grundierung auf Beton (Betonalter > 21 Tage):

Besteht aus Wecryl 130 und dient der weitgehenden Verfiillung der Poren in
der Betonoberflache und der Herstellung eines dauerhaften Verbundes zur
nachfolgenden Schicht. Die Grundierung wird abgestreut.

Wecryl 130 wird mit einer Menge von mind. 500 g/m? flutend bis zur
Sattigung mit dem Gummischieber aufgetragen und anschliefend mit dem
Fellroller verschlichtet. Wahrend des Applizierens muss bereits mit

der Abstreuung mit Quarzsand (feuergetrocknet) 0,2 - 0,7 mm

(Menge: ca. 500 - 800 g/m?) begonnen werden. Eine Abstreuung im
Uberschuss muss zwingend vermieden werden. Nicht festhaftendes
Abstreumaterial ist nach dem Ausharten der Grundierung zu entfernen.
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WestWood® Wecryl H PMMA Versiegelungssystem

Versiegelung auf Beton (Betonalter > 14 Tage):

Besteht aus Wecryl 130 und dient dem Verschluss der Poren in der
Betonoberflache und der Herstellung eines dauerhaften Verbundes zur
nachfolgenden Schicht. Sie wird in zwei Lagen mit Zwischenabstreuung
hergestellt. Die obere Lage wird nicht abgestreut.

Wecryl 130 wird in der 1. Lage mit einer Menge von mindestens 600 g/m?
flutend bis zur Sattigung mit dem Gummischieber aufgetragen und
anschlieBend mit dem Fellroller verschlichtet. Wahrend des Applizierens
muss bereits mit der Abstreuung im Uberschuss mit Quarzsand
(feuergetrocknet) 0,7 - 1,2 mm (Korn an Korn, Verbrauch ca. 1,0 - 1,5 kg/m?)
begonnen werden. Nicht festhaftendes Abstreumaterial ist nach dem
Aushérten der 1. Lage der Versiegelung zu entfernen.

Die 2. Lage Wecryl 130 kann bereits nach 30-45 Min. (temperaturabhdngig)
mit einer Menge von mindestens 600 g/m? mit dem Fellroller oder
Gummischieber appliziert werden. Die Kornspitzen mussen vollstandig mit
Wecryl 130 iberdeckt sein.

Anwendung auf mind. 7 Tage altem Beton:

Die Applikation auf mindestens 7 Tage altem Beton erfolgt gemaR des
Systemaufbaus , Versiegelung auf Beton”.

Die Betonoberflache muss trocken sein. Zur Feststellung der Trockenheit
muss die Betonoberflache durch lokale Erwarmung mit einem
Heilluftgebldse oder Fohn erwarmt werden. Feuchte Betone werden dabei
deutlich heller. In diesem Fall darf nicht gearbeitet werden.

Rautiefen > 1,5 mm

Kratzspachtelung auf Beton

Dient dem Ausgleich bei zu grofRen Rautiefen > 1,5 mm und wird auf die
ausgehartete Grundierung appliziert. Die Kratzspachtelung (Wecryl 131 K)
ist Uber die Kornspitzen abzuziehen. Das Wecryl 131 K ist mit
feuergetrocknetem Quarzsand 0,2 - 0,7 abzustreuen, sodass eine
Oberflache wie bei der Grundierung entsteht. Nicht festhaftendes
Abstreumaterial ist nach dem Ausharten der Kratzspachtelung zu entfernen.
Werden Kratzspachtelung und Versiegelung nebeneinander auf einer Flache
kombiniert oder muss statt einer Versiegelung eine Kratzspachtelung
ausgefuhrt werden, ist auch die Oberflache der Kratzspachtelung mit
Quarzsand der Lieferkdrnung 0,7-1,2 mm im Uberschuss (Korn an Korn,
Verbrauch ca. 1,0 — 1,5 kg/m?) abzustreuen.

Nicht festhaftendes Abstreumaterial ist nach dem Ausharten der
Kratzspachtelung zu entfernen. Das Wecryl 131 K wird anschlieRend mit
dem Wecryl 130 mit einer Menge von ca. 600 g/m? versiegelt.
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Reinigung

Gefahrenhinweis und
Sicherheitsratschlage

Allgemeiner Hinweis

WestWood® Kunststofftechnik GmbH

Verlegerichtlinie

Wecryl H PMMA Versiegelungssystem

Herstellung eines Kratzspachtels

Quarzsand Mischungsverhaltnis Zugabe von Stellmittel —
WestWood® 910
0,4-0,8 mm Harz:Sand = 1:1 400 g auf 25 kg Harz
0,4-0,8 mm Harz:Sand = 1:2 400 g auf 25 kg Harz
0,7-1,2 mm Harz:Sand = 1:2 400 g auf 25 kg Harz

Es wird nicht empfohlen, einen Kratzspachtel ohne Stellmittel WestWood®
910 herzustellen, da der Quarzsand schnell wieder im Harz absackt und
somit keine Homogenitat der Mischung gewahrleistet wird.

Der Kratzspachtel muss mit feuergetrockneten Quarzsand hergestellt
werden. Die Zugabe von anderen Zuschlagsstoffen ist nicht empfohlen.

Wecryl 131 K wird werksseitig mit Quarzsand konfektioniert. Es muss kein
Quarzsand mehr beigemischt werden.

Auftrag

Die empfohlene Auftragsmenge der Grundierung wird mit dem
Gummischieber und anschlieBend mit dem Fellroller gleichmaRig und
filmbildend aufgerollt. Aufgrund der niedrigen Viskositadt penetriert das
Wecryl 130 tief in den Untergrund ein, daher muss vor der Einstreuung zwei
bis drei Minuten gewartet werden, um zu priifen, ob das Wecryl 130
weiterhin filmbildend auf der Betonoberflache liegt. Falls das Material zu
sehr in den Untergrund penetriert, muss weiteres Material Wecryl 130
nachgelegt werden. Nur so kann gewahrleistet werden, dass der Quarzsand
im Wecryl 130 eingebettet bleibt.

Bei zu geringem Materialauftrag kann es zu Aushartungsstérungen
durch die Unterbrechung der Polymerisation kommen.

Bei Arbeitsunterbrechungen oder nach Beendigung der Arbeiten muss das
Werkzeug innerhalb der Topfzeit (ca. 10 Min.) griindlich mit WestWood®
Reiniger gereinigt werden. Dies kann mit einem Pinsel erfolgen. Die
Werkzeuge erst wieder nach vollstandiger Verdunstung des Reinigers
einsetzen.

Eine Materialaushartung wird nicht verhindert, wenn die Werkzeuge
lediglich in den Reiniger gelegt werden.

Es sind die Sicherheitsdatenblatter der verwendeten Produkte zu beachten.

Die vorstehenden Informationen, insbesondere jene zur Anwendung der
Produkte, beruhen auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie
langjahrigen Erfahrungen und erfolgen nach bestem Wissen.

Die verschiedenartigsten Anforderungen und Bedingungen am Objekt
machen jedoch eine Prifung auf Eignung flr den jeweiligen Zweck durch
den Verarbeiter notwendig. Giiltigkeit hat nur das Dokument in seiner
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WestWood® Wecryl H PMMA Versiegelungssystem

neuesten Fassung. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Produkte dienen, bleiben vorbehalten.

Stand: 01.01.2024
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WestWood® Wecryl H PMMA Versiegelungssystem

Versiegelungsaufbau bei Rautiefen < 1,5 mm Untergrund
1z. B. Beton

Grundierungsebene erste Lage Versiegelung

2 Wecryl 130 + Quarzsandeinstreuung 0,7 = 1,2 mm
Grundierungsebene zweite Lage Versiegelung

3 Wecryl 130

Abdichtungsebene

4 Polymerbitumen-Schweibahn

Fertige Oberflache

5 zwei Lagen Gussasphalt
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Wecryl H PMMA Versiegelungssystem

WestWood’

Versiegelungsaufbau bei Rautiefen > 1,5 mm

Untergrund

1z.B. Beton

Grundierungsebene erste Lage Versiegelung
2 Wecryl 130

Grundierungsebene Kratzspachtelung

3 Wecryl 131 K + Quarzsandeinstreuung 0,7 — 1,2 mm
Grundierungsebene zweite Lage Versiegelung
3 Wecryl 130

Abdichtungsebene

4 Polymerbitumen-SchweiRbahn

Fertige Oberflache

5 zwei Lagen Gussasphalt

WestWood® Kunststofftechnik GmbH - Tel.: +49 5702 83920 - info@westwood.de - www.westwood.de - Anlage 2 von 2



