I/I/ Ergdnzende technische Informationen

WestWood® Arbeitsleitfaden — Untergrund

Kurzbeschreibung

Die richtige Untergrundvorbereitung, die Erstellung der Grundierungsebene
und die anschlieRende Egalisierung des Untergrundes sind die Grund-
voraussetzungen fir die dauerhafte Funktionsfahigkeit von WestWood®
Abdichtungs- und Beschichtungssystemen. Es gilt, einen festen, tragfahigen
Untergrund mit guten Haftungseigenschaften zu erzielen. Entsprechend ist
ein sorgfaltig vorbereiteter und vorbehandelter Untergrund ein solides
Fundament fir die nachfolgenden Beschichtungsarbeiten.

Untergrundvorbereitung Der Untergrund muss so vorbereitet werden, dass er tragfahig, trocken und
frei von losen und haftungsmindernden Bestandteilen ist.
Daher werden beispielsweise minder tragfahige Bereiche, Farbanstriche,
Zementschlamme, Schmutz und Fett immer vollstandig entfernt.
Bei saugenden Untergriinden und Asphalt, erfolgt dies in der Regel durch
Frasen, Kugelstrahlen oder Schleifen und anschlieBendem Fegen und
Saugen. Beim Entfernen des Schleifstaubs ist darauf zu achten, dass ein
leistungsfahiger Industriesauger verwendet wird. Nichtsaugende
Untergriinde werden geschliffen und anschliefend gereinigt bzw. entfettet.
An der Oberflache des Untergrundes darf beim Auftrag von WestWood®
PMMA-Produkten eine max. Restfeuchte von 6 Gew.-% vorhanden sein. Zur
Trocknung von Untergriinden kdnnen Kaltluftgeblase eingesetzt werden.
Die Verwendung von HeilSluft oder offenen Flammen ist nicht zu empfehlen.
Dies héatte zur Folge, dass tiefer im Untergrund enthaltene Feuchtigkeit
sofort nachzieht und die Oberflache daher nicht trocknet.
Weiterhin ist der Taupunkt zu beachten.

Grundierungsebene Die Grundierungsebene gewdhrleistet bei saugenden Untergriinden wie
z. B. mineralischen Untergriinden (Beton, Estrich, 0.3.) und Holz die
Absperrung des Untergrundes. Bei nicht saugenden Untergriinden wie z. B.
Asphalt oder Kunststoffdichtungsbahnen sorgt sie fiir die optimale Haftung
des Systems. Bei vielen nicht saugenden Untergriinden kann sogar auf eine
Grundierung verzichtet werden. Ob und welche Grundierung bei den
unterschiedlichen Untergriinden zu wahlen ist, kdnnen Sie der folgenden
Tabelle entnehmen.
Diese Informationen sind nicht als baurechtliche Freigabe unserer Systeme
fir alle moglichen Anwendungsbereiche zu verstehen, sondern lediglich als
Hinweis fur Untergrundhaftungen und Vertraglichkeiten zu betrachten. Bei
der Vielzahl der einzelnen Materialien sind unterschiedliche Eigenschaften
und Abweichungen moglich. Daher Gbernehmen wir keine Gewahr flr
unsere Angaben und empfehlen im Zweifel Haftzugpriifungen vor Ort
durchzufiihren. Bei Bedarf kénnen Sie uns auch ein Musterstiick
(mind. 30 x 50 cm) zuschicken und wir werden fiir Sie die optimale
Untergrundvorbehandlung prifen.
Prinzipiell ist das Anlegen von Testflachen unabhangig des vorhandenen
Umfangs im Vorfeld von Beschichtungs- und AbdichtungsmaRnahmen
sinnvoll. In diesem Zuge kann unter anderem die geplante MalRnahme zur
Untergrundvorbehandlung beurteilt, das Penetrationsvermogen der
Grundierung in den Untergrund eindeutig bewertet sowie ggf. erforderliche
Egalisierungen definiert werden. Dariiber hinaus kann die spatere
Ausbildung der Nutz- und VerschleiRschicht beurteilt werden (Rauigkeit,
Optik, Griffigkeit, etc.), die festgestellten Materialverbrauche werden
dokumentiert und fir die spatere Umsetzung entsprechend berticksichtigt.
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WestWood® Arbeitsleitfaden — Untergrund
Hinweis - PMMA EP andere
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Acrylglas A

Aluminium *1

Anstriche *5

APP-Bahn (Plastomer- H

bitumenschweilRbahn)

Asphalt *7,14

Beton *3,15

Beton, feucht *12

Beton, hochverdichtet *15

Beton mit erhéhtem Porengefiige *16

bzw. LP-Bildner

Bitumenbahn H

Blei *9

Edelstahl *1

EPDM

ElastomerschweiRbahn (SBS) H

Epoxidharzbeschichtung (inkl. H

Quarzsand-Einstreuung)

Estrich *3, *15

Ethylen-Vinylacetat Copolymere (EVA) |*9, H

Fliesen *7

FOAMGLAS A

FPO-/TPO-Bahnen *8, H

GFK (z. B. Lichtkuppelaufsatzkranz) *9

Glas A, 10

HeiBbitumenabstrich A

Holz A

Kaltbitumenabstrich (PMBC) A

Kupfer *1

Leichtbeton A

Leichtputz (mit Polystyrol) A

Mortel, kunststoffmodifiziert *7,H

Polyisobutylen Folie (PIB) *9

PU-Beschichtung *9,H

PU-Formteile A

PU-Hartschaumplatten *2

PVC-Bahn *9

PVC-Formteile hart *9

Spanplatten

Stahl *1

Stahl verzinkt *9

Warmedammverbundsysteme A, *5

Zink *1
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WestWood® Arbeitsleitfaden — Untergrund

A nur in nicht mechanisch belasteten Bereichen (z. B. Aufkantungen)

H Haftzug- und Vertraglichkeitsprifung vor Ort durchfiihren

* 1 Metalle blank schleifen und griindlich mit WestWood® Reiniger entfetten

* 2 nur beidseitig kaschierte PU-Schaumplatten sind als Dammung unter WestWood® Systemen geeignet;
bei Abdichtung groRerer Flache ist eine Tragerbahn zu empfehlen (z. B. G200)

* 3 die Restfeuchte mineralischer Untergriinde darf max. 6 Gew.-% fir PMMA-Produkte betragen. Neue, zementgebundene
Untergriinde miissen mindestens 28 Tage alt sein. Der Zementleim und andere lose Teile sind mechanisch zu entfernen

* 4 anschleifen (Rautiefe mindestens 0,5 mm)

* 5 Anstriche grundsatzlich vollstandig entfernen

* 6 Oberflaichen durch Anflaimmen verflissigen und sofort mit feuergetrocknetem Quarzsand (0,2 - 0,6 mm) vollflachig
abstreuen

* 7 schleifen, absaugen dann Primer auftragen

* 8 grindlich mit WestWood® Reiniger reinigen, dann Primer auftragen

* 9 anschleifen, dann griindlich mit WestWood® Reiniger reinigen

* 10 griindlich mit WestWood® Reiniger reinigen

* 11 nur fir Anschlisse

* 12 ,feucht” nach Definition DAfStB RiLi SIB, Teil 2, Abschnitt 2.3.5
* 13 nur fur den Einsatz auf Briickenbauwerken

* 14 neuen Asphalt nach friithestens 90 Tagen beschichten

* 15 ggf. in Kombination mit Wecryl 821

* 16 in Kombination mit Wecryl 821

* 17 nur fur den Einsatz im Dach-Bereich (Reflect Roof)

Auftrag der Grundierung Wepox 120 — Grundierung fiir Betone auf Briicken

Wecryl 108 — Grundierung fiir bestandige Nutzschichten

Wecryl 110 — Grundierung fiir Asphalt

Wecryl 114 — Grundierung des Reflect Roof Systems

Wecryl 130 - Grundierung oder Versiegelung nach

TL/TP-BEL-EP und H PMMA

Wecryl 171 — Grundierung, niedrigviskos

Wecryl 178 — Grundierung fiir feuchte Untergriinde

Wecryl 176 — Grundierung fiir saugende Untergriinde

Wecryl 198 — Grundierung fiir kleine Details

Die Grundierung wird mit dem Fellroller gleichmaRig und filmbildend
aufgerollt. Pfutzenbildung ist zu vermeiden.

Nach der Aushartung sind eventuell vorhandene Fehlstellen (Blasen,
nicht vollstandig geschlossene Bereiche) durch einen zweiten Auftrag zu
schlieBen.

Anmerkung: Der Untergrundverfestiger Wecryl 821 wird mit einem
Gummischieber flutend aufgetragen. Je nach Saugfahigkeit des
Untergrundes muss nach kurzer Wartezeit weiteres Material aufgebracht
werden. Erst wenn der Untergrund augenscheinlich gesattigt ist, wird das
Material mit einem Fellroller verschlichtet.

Nach der Aushartung ist zwingend eine Wecryl-Grundierung aufzutragen.

Wecryl 123 K — Kratzspachtel fiir Rautiefen bis 1,5 mm

Wecryl 131 K - Kratzspachtel nach TL/TP-BEL-EP und H PMMA

Wecryl 176 K — Grundierung / Kratzspachtel fiir starksaugende
mineralische Untergriinde

Das Produkt wird mit der Glattkelle gleichmaRig und filmbildend aufgetragen
und Uber das Fihrungskorn abgezogen. Materialanhdufungen sind zu
vermeiden.
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WestWood® Arbeitsleitfaden — Untergrund

Nach der Aushéartung sind eventuell vorhandene Fehlstellen (Blasen,
nicht vollstandig geschlossene Bereiche) durch einen zweiten Auftrag zu
schlieBen.

Wethan 109 - Grundierung fiir TPO/FPO Dachbahnen

Die Grundierung wird mit einem Pinsel diinn aufgetragen.
Materialanhdufungen sind zu vermeiden und mit dem Pinsel auszustreichen
(speziell in Ecken).

WMP 113 — Grundierung fiir Metall

WGP 105 - Grundierung fiir Glasuntergriinde

Die Grundierung wird mit einem Finishroller gleichmaRig auf den
Untergrund aufgetragen.

Materialanhdufungen sind zu vermeiden und mit dem Pinsel auszustreichen
(speziell in Ecken).

WMP 174 S — Grundierung fiir Metall (Spraydose)
In einem Abstand von 15 — 20 cm wird der zu beschichtende Untergrund mit
der Grundierung bespriht.

Untergrundverfestigung Wecryl 821 wird zur Untergrundverfestigung auf kritischen Untergriinden
eingesetzt. Auf Untergriinden mit erhéhter Porositat, Lunkern und Poren
schlielt es zuverldssig sogenannte Pinholes.

Egalisierung Mit Egalisierung sind die Reparatur, die Niveauangleichung des
Untergrundes, die Erstellung eines Gefalles und das SchlieBen von
Hohlrdumen zu verstehen. Sie ist notwendig, da die Beschichtungs- und
Abdichtungssysteme nur auf ebenen und vollstandig geschlossenen Flachen
aufgetragen werden kénnen. Beispielsweise werden Ausbriiche und
Hohenversatze bei Beton, Estrich, Asphalt oder Fliesenuntergriinden
aufgefillt und in der Hohe angeglichen. Offene Fugen werden geschlossen
und Hohlrdume wie z. B. unter Tirrahmen werden verfiillt.
Die Egalisierung erfolgt auf der geharteten Grundierung.

Ausbriiche und Vertiefungen (t 2 10 mm)

Ausbriiche und Vertiefungen auf hydraulisch- und bituminds gebundenen
Untergrinden (Beton, Estrich, Asphalt, ...) kbnnen mit Wecryl 842,
Wecryl 843, Wecryl 825, Wecryl 846 und Wecryl 885 (geeignet fiir
Betonreparaturen im statisch relevanten Bereich) repariert und aufgefillt
werden.

Die jeweiligen Mortelprodukte sind gemaR Produktinformation und
Verlegerichtlinie zu verarbeiten.

Ausbriiche, Vertiefungen und Gefilleausgleich (t < 10 mm)

Reparaturen, Verfillungen und die Erstellung oder der Ausgleich von Gefélle
sind bis zu einer Materialstarke von 10 mm mit Wecryl 333 auszufiihren.
Dabei wird dem Verlaufmortel vor der Verarbeitung feuergetrockneter
Quarzsand untergeriihrt

(Verlaufmortel : Quarzsand >33 : 17 Gew.-Teile)

Der angemischte Verlaufmértel wird auf die Flache gegossen und mit einer
Kelle flachenbiindig verteilt.
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Kleine Risse und Fugen

Kleine Risse und Fugen wie z. B. Mortel- oder Arbeitsfugen, sind mit
Wecryl-Spachtel aufzufillen bzw. zu verschlieRen.

Dazu wird der angemischte Spachtel mit einer Kelle oder einem Pinsel
verarbeitet.

Verarbeitungsbedingungen Temperaturen
Die Verarbeitung der Produkte kann grundsatzlich in einem
N, Umgebungstemperaturbereich zwischen min. +5 °C und +35 °C erfolgen.
* -/?\- Einige Produkte sind auch fiir die Verarbeitung bei Frosttemperaturen

geeignet. Genaue Angaben konnen Sie der folgenden Tabelle entnehmen.

Temperaturbereich, in °C
Grundierungen Luft Untergrund* Material
Wepox 120 +8 bis +30 +8 bis +30* +8 bis +30
Wecryl 108 +3 bis +35 +3 bis +35* +3 bis +30
Wecryl 110 -5 bis +35 -5 bis +50* +3 bis +30
Wecryl 114 -5 bis +35 -5 bis +50* +3 bis +30
Wecryl 123 K 0 bis + 35 0 bis +30* +3 bis +30
Wecryl 130 0 bis + 35 0 bis +30* +3 bis +30
Wecryl 131 K 0 bis + 35 0 bis +30* +3 bis +30
Wecryl 171 +3 bis +35 +3 bis +40* +3 bis +30
Wecryl 178 +3 bis +35 +3 bis +50* +3 bis +30
Wecryl 176 +3 bis +35 +3 bis +50* +3 bis +30
Wecryl 176 K +3 bis +35 +3 bis +50* +3 bis +30
Wecryl 198 -5 bis +35 +3 bis +50* +3 bis +30
Wecryl 821 +5 bis +30 +5 bis +30* +10 bis +30
Wethan 109 +3 bis +35 +3 bis +50* +3 bis +30
WMP 113 /174 S +3 bis +35 +3 bis +50* +3 bis +30
WPG 105 +3 bis +35 +3 bis +50* +3 bis +30
Egalisierung
Wecryl 333 /-thix 10 +3 bis +35 +3 bis +50* +3 bis +30
/-thix 20
Wecryl 333 Wi -5 bis +25 -5 bis +30* +3 bis +20
Wecryl 842 -5 bis +35 +3 bis +50* +3 bis +30
Wecryl 825 +3 bis +35 +3 bis +40* +3 bis +30
Wecryl 846 -5 bis +35 +3 bis +40* +3 bis +30
Wecryl 885 -5 bis +30 +3 bis +35 +3 bis +30
Wecryl 810 -5 bis +35 +3 bis +50* +3 bis +30
Wecryl 843 -5 bis +35 +3 bis +40* +3 bis +30

* Die Untergrundtemperatur muss wahrend der Verarbeitung und
Aushartung min. 3 °C Gber dem Taupunkt liegen.

Wenn die Oberflache abgestreut wird, darf die Untergrundtemperatur nicht
unter +3 °C liegen. Ansonsten kann es zu Reaktionsstérungen kommen.

Feuchtigkeit

Es muss eine relative Luftfeuchtigkeit < 90% vorherrschen.

Die zu beschichtende Oberflache muss trocken und eisfrei sein.
Bis zur Erhartung der Oberflache darf diese nicht feucht werden.

WestWood® Kunststofftechnik GmbH - Tel.: +49 5702 83920 - info@westwood.de - www.westwood.de - Seite 5 von 8



I/I/ Ergdnzende technische Informationen

WestWood® Arbeitsleitfaden — Untergrund
Verbrauch und Reaktionszeiten Verbrauch [kg/m’]
Grundierungsebene Untergrund glatt feinsandig rau
Wepox 120 ca. 1,1 ca. 1,1 ca.1,7
Wecryl 108 ca.0,5 ca.0,6 ca.0,7
Wecryl 110 ca.0,5 ca.0,6 ca.0,7
Wecryl 114 ca.0,4 ca.0,6 ca.0,8
Wecryl 123 K ca. 1,2 ca. 1,3 ca. 1,5
Wecryl 130 Abhéngig von Verarbeitung und Rautiefen (Siehe Verlegerichtlinie
H-PMMA Versiegelungssystem Wecryl 130)
Wecryl 131 K Abhéangig von Verarbeitung und Rautiefen (Siehe Verlegerichtlinie
H-PMMA Versiegelungssystem Wecryl 130)
Wecryl 171 ca.04 ca.0,8 ca. 1,0
Wecryl 178 ca.0,4 ca.0,5 ca.0,8
Wecryl 176 ca.0,4 ca.0,5 ca.0,8
Wecryl 176 K ca.0,8 ca.0,9 ca.1,0
Wecryl 198 ca.0,4 ca.0,5 ca.0,8
Wecryl 821 ca.0,5-1,20
Wethan 109 0,03-0,05 - -
WMP 113 ca.0,18 - -
WGP 105 0,15-0,2 - -
WMP 174 S Eine Dose (500mL) ausreichend fiir 1-2 m?

Verbrauch [kg/ m?*mm]

Egalisierung |

Wecryl 333 (unter ca. 2,00 Ca. 4, 00 kg/m? als Nutzschicht!
Zugabe von Quarzsand)

Wecryl 842 ca. 2,20
Wecryl 825 ca. 2,10
Wecryl 846 ca. 2,14
Wecryl 885 ca. 2,40
Wecryl 810 ca. 1,70
Wecryl 843 ca. 2,10

Trockenzeit (temperaturabhangig)

Grundierung 30°C 20°C 10°C +3°C
Wethan 109 ca. 30 min ca. 30 min ca. 60 min ca. 60 min
WGP 105 min. 1 Std. min. 2 Std. min. 3 Std. min. 4 Std.
WMP 113 /174S min. 1 Std. min. 2 Std. min. 3 Std. min. 4 Std.
Reaktionszeit (ca. Werte bei 20 °C)
Grundierung Topfzeit Regenfest Uberarbeitbar | Ausgehirtet
Wepox 120 35 Min. 18 Std. 24 Std. 24 Std.
Wecryl 108 12 Min. 30 Min. 30 Min. 2 Std.
Wecryl 110 15 Min. 30 Min. 45 Min. 3 Std.
Wecryl 114 10 Min. 30 Min. 45 Min. 3 Std.
Wecryl 123 K 12 Min. 30 Min. 60 Min. 3 Std.
Wecryl 130 10 Min. 30 Min. 60 Min. 3 Std.
Wecryl 131 K 12 Min. 30 Min. 60 Min. 3 Std.
Wecryl 171 15 Min. 30 Min. 45 Min. 2 Std.
Wecryl 178 10 Min. 30 Min. 30 Min. 2 Std.
Wecryl 176 10 Min. 30 Min. 30 Min. 2 Std.
Wecryl 176 K 10 Min. 30 Min. 30 Min. 2 Std.
Wecryl 198 10 Min. 30 Min. 45 Min. 3 Std.
Wecryl 821 15 Min. 30 Min. 45 Min. 2 Std.
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Egalisierung
Wecryl 333 15 Min. 30 Min. 1 Std. 3 Std.
/-thix 10 /-thix 20
Wecryl 333 Wi 20 Min. 45 Min. 75 Min. 6 Std.
Wecryl 337 17 Min 30 Min 1Std 3 Std
Wecryl 842 15 Min. 30 Min. 1 Std. 3 Std.
Wecryl 825 15 Min. 30 Min. 30 Min. 2 Std.
Wecryl 846 12 Min. 30 Min. 1Std. 3 Std.
Wecryl 885 12 Min. 30 Min. 1Std. 3 Std.
Wecryl 810 15 Min. 30 Min. 45 Min. 3 Std.
Wecryl 843 20 Min. 30 Min. 1 Std. 3 Std.
Verarbeitungswerkzeuge Produkt Verarbeitungswerkzeug
Wepox 120 Gummischieber und Fellroller
( ,\ ( P ) ((/ Wecryl 108 Fellroller
~> / f Wecryl 110 Fellroller
\ J \ J \ J Wecryl 114 Fellroller
p N p N - N Wecryl 123 K Glattkelle
p 4 o) // Wecryl 130 Fellroller
\w% \/} ) L f) Wecryl 131K Glattkelle
Wecryl 171 Fellroller
e \ e \ Wecryl 178 Fellroller
< s
L ) L ) y attkelle
Wecryl 198 Fellroller
Wethan 109 Pinsel
Wecryl 821 Gummischieber und Fellroller
WGP 105 Finishroller
WMP 113 Finishroller
WMP 174 S Sprithdose
Wecryl 333 Aufstreichkelle mit Dreieckzahnleiste (Zahnform 92), oder
/-thix 10 /-thix 20 /-Wi Glattkelle
Wecryl 337 Aufstreichkelle mit Dreieckzahnleiste (Zahnform S2), oder
Glattkelle
Wecryl 842 Glattkelle, Holzstampfer zur Verdichtung
Wecryl 825 Glattkelle
Wecryl 846 Glattkelle
Wecryl 885 Glattkelle
Wecryl 810 Glattkelle oder Spachtel
Wecryl 843 Glattkelle

Erganzende technische Informationen

Arbeitsleitfaden — Untergrund

Bei Arbeitsunterbrechungen oder nach Beendigung der Arbeiten muss das
Werkzeug innerhalb angegebenen Topfzeit griindlich mit WestWood®
Reiniger gereinigt werden. Dies kann mit einem Pinsel erfolgen. Die
Werkzeuge sind direkt nach vollstandiger Verdunstung des Reinigers wieder
einsetzbar.

Eine Materialaushartung wird nicht verhindert, wenn die Werkzeuge
lediglich in den Reiniger gelegt werden.

Reinigung der Arbeitsgerate

Gefahrenhinweise und Es sind die Sicherheitsdatenblatter der verwendeten Produkte zu beachten.

Sicherheitsratschlage
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Allgemeiner Hinweis Die vorstehenden Informationen, insbesondere die zur Anwendung der
Produkte, beruhen auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie
langjdhrigen Erfahrungen und erfolgen nach bestem Wissen.

Die verschiedenartigsten Anforderungen und Bedingungen am Objekt
machen jedoch eine Prifung auf Eignung flr den jeweiligen Zweck durch
den Verarbeiter notwendig. Gliltigkeit hat nur das Dokument in seiner
neuesten Fassung. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Produkte dienen, bleiben vorbehalten.

Stand: 15.02.2024
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