P —

! e A b At

& — | =1
L= Ea = r""l.-..-t{.-..iul.ﬂt: =
%mmk-m_-m_
FhiEASEs iEndigkalt

geman zugehoriger ZTV und

TL iiber r{ﬂfi: .

WestWood

GEORG BORNER
Chemisches Werk fir
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GmbH & Co. KG

Ausflihrungsanweisung (nach TL-BEL-EP)
Borner OK 50 N mit Wepox 120

1. Allgemeines

Reaktionsharz

Polymerbitumen-Schweillbahn

1.1 Hersteller
(Name und Adresse)

WestWood Kunststofftechnik GmbH
An der Wandlung 20

D-32469 Petershagen (OT Lahde)
Tel.: +49 5702 8392-0

Fax +49 5702 8392-22

E-Mail: info@westwood.de

Internet; www.westwood.de

GEORG BORNER GmbH & Co.KG
Heinrich-Borner-Stralie 31
D-36251 Bad Hersfeld

Tel.: +49 6621 175-0
Fax: +40 06621 175 00
E-Mail: Info@GeorgBoemer.de

Internet; www.GeorgBoerner.de

Systemkomponenten

1.2 Name des Systems/ der

Wepox Versiegelungssystem —
Wepox 120

BORNER OK 50 N

Uberwachungssielle

1.3 Grundpriifzeugnis Grundpriifung: Polymer Institut
(Nummer) Kiwa Polymer Institut GmbH Quellenstralte 3

Quellenstr. 3 D-65439 Florsheim
65439 Florsheim
P 12675 vom 24.07.2020 Grundpriiffung P 5234
Vertraglichkeitspriifung: vom 06.05.2008
Kiwa Polymer Institut GmbH
Quellenstr. 3
65439 Florsheim
P 12477-2 vom 02.04.2020

1.4 Fremd- Kiwa Polymer Institut GmbH Kiwa Polymer Institut GmbH

Quellenstr. 3

Quellenstr. 3

65439 Florsheim 65439 Florsheim
2. Stoffe
2.1 Beschreibung Wepox 120 Einlagige Polymerbitumen-
2-Komp.lésungsmittelfreies Schweiltbahn unter Schutzschicht
Epoxidharz; aus Gubasphalt
Farbe:

Harz: rot-transparent
Harter: transparent
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2.2 Lieferform

Lieferform Reaktionsharz;

21 kg Blecheimer (Komp. A)
7 kg Blecheimer (Komp. B)

Dicke: ca. 4,8 mm
Lange: 7,50 oder 60,00 m
Oberseite: talkumiert
Unterseite: PE-Folie

2.3 Lagerdauer

Ungedffnet mind. 12 Monate

1 Jahr ab Herstelldatum (siehe
Chargennummer)

2.4 Lagerungsbedingungen

Die Produkte in der
Originalverpackung kihl (unter
+20°C), trocken, frostfrei und luftdicht
verschlossen lagern, Direkte
Sonnenbestrahlung der Gebinde
solite auch auf der Baustelle
vermieden werden

Die Rollen sind vor
Stofeinwirkungen und
mechanischen Beschiadigungen zu
schiitzen. Direkte
Feuchtigkeitseinwirkungen wahrend
des Transportes und der Lagerung
sind zu vermeiden.

Rollen stehend lagern.

2.5 Sonstiges

Ist die Harzkomponente durch
Lagerung bei tiefen Temperaturen
auskristallisiert, darf das Material
nicht verarbeitet werden. Die
Kristallisation kann durch Erwarmen
der Harzkomponenten im Wasserbad
bei 60° C rickgangig gemacht
werden. Vor der weiteren
Verarbeitung muss die
Harzkomponente entsprechend
abgekuihlt sein.

entfallt

2.5 Sicherheit / Okologie /
Arbeitsschutz /
Sonstiges

Siehe Sicherheitsdatenblatt

Siehe Sicherheitsdatenblatt
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Ausfuhrungsanweisung (nach TL-BEL-EP)

Borner OK 50 N mit Wepox 120

3. Ausfiihrung

3.1 Vorbereiten der Betonunterlagen

3.1.1 Vorbereiten der
Unterlage aus
Beton oder
Betonersatz

siehe ZTV-ING, Teil 3 Abschnitt 4 und Teil 7 Abschnitt 1

3.1.2 Zusatzanforderungen

Werden auf Betonfahrbahntafeln Polymerbetone PRC (alte Bezeichnung
PCC-1 Mortel) gem. ZTV-ING, Teil 3, Abschnitt 4 eingesetzt, so ist vor
Auftragen des

Wepox 120 die Oberfliche des PRC zu strahlen.

Da die Grundierung speziell fur Beton entwickelt wurde, ist eine
Verwendung auf Betonersatzsystemen separat zu prifen, da es zu
Aushartungsstérungen kommen kann!

3.2 Mischen des Reaktionsharzes

3.2. Mischungsverhéltnis A:B = 3:1
A:B
(Gewichtsteile)

3.2.2 Mischen Wepox 120 wird in 2 Komponenten {Komponente A = Harz, Komponente
(Art und Dauer) B= Harter) in einem zueinander abgestimmten Mischungsverhélinis

geliefert.

-Mischen in langsam laufendem Rihrwerk
(z.B. Bohrmaschine mit Quirl)

-Mischzeit fiir das Vormischen ca. 3 min

-Mischzeit nach dem Umtopfen: ca. 3 min

Mischen der Kratzspachtelung

Die homogene Mischung der Komponenten A und B (siehe oben) wird in
den Zwangsmischer vorgelegt. Anschlieliend wird bei laufendem
Zwangsmischer die kornabgestufte Sieblinie (s5.3.3.7) beigeflgt.

Mischzeit: ca. 3 min
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Ausfiihrungsanweisung (nach TL-BEL-EP)
Borner OK 50 N mit Wepox 120

3.2.3 Gebindeverarbei- | Gilt fiir 28 kg Gebinde

tungszeit gilt bei 8°C 40 min
einer 30°C 10 min
Stofftemperatur von
8% und 30" C
3.2.4 Sonstiges Bei Arbeitsunterbrechungen oder nach Beendigung der Arbeiten muss das

Werkzeug innerhalb der Topfzeit (ca. 12 Min.) grindlich mit Weplus
Reiniger gereinigt werden. Dies kann mit einem Pinsel erfolgen. Die
Werkzeuge erst wieder nach vollstédndiger Verdunstung des Reinigers
einsetzen.

Eine Materialaush&rtung wird nicht verhindert, wenn die Werkzeuge
lediglich in den Reiniger gelegt werden.

3.3 Behandeln durch Grundieren, Versiegeln, Kratzspachteln

3.3.1 max. Feuchie der |gemaf ZTV-ING Teil 7 Abschnitt 1 Nr. 5.3.1 (1/2)
Unterlage Die Untergrundtemperatur muss wahrend der Verarbeitung und Aushartung
min. 3°C lber demn Taupunkt liegen.

3.3.2 max. rel. Es muss eine relative Luftfeuchtigkeit = 75% vorherrschen. Die zu
Luftfeuchte der beschichtende Oberflache muss trocken und eisfrei sein. Bis zur Erhértung
Umgebung der Oberflache darf diese nicht feucht werden.
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3.3.3 Wartezeiten bis zur
Begehbarkeit + 8°C nach 12 Stunden
bei 8/23/40° C +23°C nach 8 Stunden
+ 40°C nach 3 Stunden
3.3.4 Wartezeiten bis zur
Prifung +8°C nach 48 Stunden
der Abreilfestigkeit |~ 537
bei 8/23/40° C 3°C nach 24 Stunden
+ 40°C nach 16 Stunden
3.3.5 Wartezeiten bis
zum Aufbringen der || + 8°C nach 72 Stunden
Bitumen-Schweils- m
bahn bei 8/23/40° C +23°C nach 24 Stunden
+ 40°C nach 245tunden
3.3.6 Artdes Zuschlags |Feuergetrockneter Quarzsand 0-2,0 mm,
bei Sieblinie:
Kratzspachtelung

18 Masse % 0-0,063 mm

8 Masse % 0,063-0,125 mm
10 Masse % 0,125-0,25 mm
23 Masse % 0,25-0,5 mm
30 Masse % 0,5-1 mm
11 Masse % 1-2 mm

3.3.7 Mischungsverhalinis
Reaktionsharz - Zuschlag
in Massenanteilen

1:2,5 bis 1:4

3.3.8 Malnahmen zur

Behebung von

- Verschmutzungen -  Dampfstrahlen bei Staub

- Weiltanlaufen - Entscheidung im Einzelfall, ggf. Strahlen.

- nicht haftendem - Fegen oder mit dlfreier Druckluft abblasen
Abstreugut
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Ausfuhrungsanweisung (nach TL-BEL-EP)
Borner OK 50 N mit Wepox 120

1 [
3.4 Einbau der Dichtungsschicht BORNER OK 50 N

3.4.1 Produkispezifische
Besonderheiten - 7-flammiger Flachenschweillbrenner oder Verlegemaschine
Schweillgerite - 7-flammiger Flachenschweillbrenner - Andriickholz
Andrickvorrichtung | - Verlegemaschine - Andriickrollen

- Manuelle Verlegung | Zur VerschweilRung ist ein zwangsgefihrter, 7-flammiger
Propangasbrenner (z.B. BORNER Schweiligerat SG 108-7) mit variabler
Brennerneigung zu verwenden. Die einzelnen Brennertulpen missen
dabei gleichmafig Gber die Breite verteilt sein. Der Brenner ist in
regelmaligen Abstanden zu warten, um eine gleichméafige
Temperaturfiihrung der einzelnen Tulpen zu gewahrleisten. Zur
Konstanthaltung der Brennerhéhe und zum kontinuierlichen Vorschub ist
das Schweiltgerdt mit zwei Radern versehen. Die Gasversorgung soll
moglichst aus einer groen Gasflasche erfolgen. Fir Anschlisse und
Macharbeiten ist ein einflammiger Brenner zu verwenden.

Das Andriicken der OK 50 N ist mit einem spatenférmigen Holz
(Druckholz), dessen Kanten abgerundet sind bzw. maschinell
vorzunehmen. Die Verwendung von Bahnenreststicken ist auf die
GuRasphaltfeldeinteilung abzustimmen.

Die OK 50 N wird entsprechend dem Arbeitsfortschritt ausgerolit, angelegt
und vor dem Aufschweillen von beiden Seiten (Enden) bis ca. zur Mitte
aufgerollt. Bei dem Einsatz eines Schweillautomaten ist entsprechend der
Bedienungsanleitung zu verfahren. Ein Austritt von Polymerbitumen-
Deckmasse an den seitlichen Randern (Breite ca. 15 bis 20 mm) der OK 50
N ist erwinscht. Der austretende Wulst ist mit einer geeigneten Spachtel
oder dem Druckholz keilférmig zu versireichen

: Maschinelle Es sind Verlegegerate zu verwenden, welche die Anforderungen
Verlegung hinsichtlich Aufflammen, Anprefdruck bzw. Aufwalken erfiillen.
Sonstiges Als Kleber fur die Priifung der Abreiltfestigkeit der Dichtungsschicht

kdnnen geeignete 2-Komp. EP-, Polyester- oder PU Kleber verwendet
werden.
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3.4.2 Anschlisse an
Einbauten

Anschluss an eine

Teil 7, Abschn. 3

Entwasserungseinri

Abdichtung nach ZTV-ING

Einbauteile aus Stahl werden auf den Vorbereitungsgrad Sa 2 %
gestrahlt und mit Wepox 120 in nachfolgendem Aufbau beschichtet:
2x Wepox 120 ca. 200 g/gm/Lage, nicht abgestreut.

chtungen
[Jbergangskﬂﬂstrukt Weitere Hinweise siche ZTV-ING, Teil 7, Abschnitt 1,
ionen Nr. 3.5 Einbauten

Siehe Richtzeichnung Dicht 23, Ausgabe Dez. 2004

Behebung von

3.4.3 Malnahmen zur

Méngeln, z.B. bei

Beseitigung von Hohlstellen:
Fehlstellen sind im Kreuzschnitt aufzuschneiden und zu verschweilien.
Gravierende Beschadigungen der Abdichtungsbahn sind durch

Hohlstellen, Aufschweillen eines Pflasters aus Bahnenmaterial voll zu Giberdecken;
Verschmutzungen | N&hte und R&nder werden keilférmig ausgebildet. Beschadigungen: siehe
und Beseitigung von Hohlstellen.

Beschadigungen Verschmutzungen:

Verschmutzungen in Form von Staub etc. sind mit geeigneten Verfahren,
z.B. Abblasen mit Druckluft etc. zu beseitigen.

3.4.4 Sonstiges

Schutz der Abdichtungsbahn:

Bei Gefahr von Niederschldgen, spétestens jedoch am Ende eines
Arbeitstages, ist die gefilleoberseitig aufgeschweilite Abdich-tungsbahn
besonders zu sichern. Mit einem einflammigen Gasbrenner wird die
ausgequetschte Bitumenmasse erwarmt und mittels Spachtel keilformig
egalisiert.

Ist die Uberdeckung der Bahnen nach dem Dachziegelprinzip
ausnahmsweise nicht méglich, so muss der Uberlappungsbereich
entsprechend oben gesichert werden.

Auf der Abdichtungsbahn dirfen weder Baustoffe noch Gerate
irgendwelcher Art gelagert werden. Das Befahren mit Fahrzeugen ist nicht
zulassig. Ausgenommen sind hiervon gummibereifte Transportkarren und
Asphaltkocher im Geradeausverkehr zum Antransport des Gultasphalts.
Dabei ist besonders darauf zu achten, dalk sich keine Materialreste bzw.
Gesteinsmaterialien usw. auf den Abdichtungsbahnen bzw. auch in den
Reifenprofilen der Fahrzeuge befinden.

Es ist vorteilhaft, Fahrspuren mit Pappe 0.4. zu schiitzen.
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Hinweis:

Das Andriicken der Bahnen ohne Arbeitsgerat durch Begehen sowie das
Ankleben der Bahnen reicht fir einen dauerhaften Verbund nicht aus. Das
Ausbringen des heilten Guliasphalts auf verklebte Bahnen flhrt nicht zur
nachiraglichen Verschweiltung mit der Betonfliche. Dieses Verfahren ist
daher unzuldssig.

3.5 Einbau der Schutzschicht

3.5.1 Abkleben der

Langs- und entfallt
Queriberlappung

3.5.2 Malnahmen in Bei starkem Gefalle der Fahrbahntafel empfiehlt sich die Verlegung der
Gefallstrecken Bahn in Richtung des gréfiiten Gefilles.

Bei starkem Gefille ist beim Einbau des Gussasphalts, der untere
Temperaturbereich gemal ZTV-Asphalt zu wahlen und die Schutzschicht
evil. in Teilflachen mit Streifenbahnen von max. 3,0 - 3,5 m aufzubringen

3.5.3 Sonstiges \erlegen der Gultasphalt- bzw. Asphaltschutzschicht:

Die OK 50 N ist moglichst kurzfristig nach dem Aufschweilten und den
entsprechenden Kontrollen auf mechanische Beschédigungen und
sonstige Einfliisse mit einer Schutzschicht aus Guliasphalt zu sichern.
Der Einbau der Guasphalt-Schutzschicht auf die verlegte

OK 50 N kann auch mit einer handgesteuerten Einbaubohle erfolgen. Die
Einbaubohle sollte auf leichten Schienen laufen. Es kdnnen auch
Einbaufertiger mit einem die Dichtungsschicht schonenden
Laufwerk/Fahrwerk eingesetzt werden. Die Beschickung der Einbaubohle
sollte nur mittels eines Motorwagens mit aufgesetztem GuiRasphaltkocher
erfolgen. Wendemandver oder Rangierfahrten mit dem Beschickungs-
fahrzeug sind nicht zuldssig. Es ist eine zlgige Verarbeitung der
Guflasphalt-Schutzschicht sicherzustellen, um die OK 50 N gleichmafiig
und nicht mehr als notwendig zu erwérmen.

Seite 8 von 9, Stand: 06-2020 D-36251 Bad Hersfeld, Heinrich-Bomer-Strafle 31 Tel. (06621) 175-0 Fax (06621) 175 200
Anderungen vorbehalten. D-90475 Momberg, Saganer Stralke 37 Tel. (0211) 944 69- Fax (0511) 944 69 40
http:/twww. GeorgBoemer.de

hitp:fiwww westwood.de D-32469 Petershagen, An der Wandlung 20 Tel. (05702 — B3320) Fax. (05702 — B39222)




[ Y O WL =
sk, WIUGTTETTT B

DTV e GEORG BORNER
ukeH BASEsiandigkeit 1] Chemisches Werk fir
gemii zugehdriger ZTVund I I WestWood® Dach- und Bautenschutz
TL Oberpriift: GmbH & Co. KG

(Lo £33557

Ausflihrungsanweisung (nach TL-BEL-EP)
Borner OK 50 N mit Wepox 120

4. Anhang

4.1 Angaben zur Sicherheit und Entsorgung:
siehe Sicherheitsdatenblatter

Angaben zur Sicherheit/ Arbeitsschutz und Entsorgung:
Siehe Sicherheitsdatenblatter

Zeichnerische Darstellungen: entfallt

Sonstiges: entfallt

Stand: 02. Marz 2021
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