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GEORG BORNER
Chemisches Werk fir
Dach- und Bautenschutz
GmbH & Co. KG

BORNEF

Ausflihrungsanweisung (nach TL-BEL-EP/H PMMA)
Borner OK 50 N mit Wecryl 130 & Wecryl 131 K

1. Allgemeines

Reaktionsharz

Bitumen-Schweibahn

1.1 Hersteller
(Mame und Adresse)

WestWood Kunststofftechnik GmbH
An der Wandlung 20

D-32469 Petershagen (OT Lahde)
Tel.: +49 5702 8392-0

Fax +49 5702 8392-22

E-Mail: info@westwood.de
Internet: www westwood.de

GEORG BORNER GmbH & Co.KG
Heinrich-Borner-Strafte 31

D-36251 Bad Hersfeld

Tel.: +49 6621 175-0

Fax: +49 06621 175 00
E-Mail: Info@GeorgBoemer.de
Internet: www.GeorgBoerner.de

1.2 Name des Systems/ der
Systemkomponenten

Wecryl H PMMA
Versiegelungssystem —
Weeryl 130

Wecryl 131 K

Bérner OK 50 N

1.3 Grundpriifzeugnis

Kiwa Polymer Institut GmbH

Polymer Institut

uberwachungsstelle

Quellenstr. 3
65439 Florsheim

(Nummer) Quellenstr. 3 Quellenstralte 3
65439 Florsheim D-65439 Florsheim
Grundpriifung 20DE-010600R01 Grundprifung P 5234
vomn 28.10.2020 vom 06.05.2008
Vertraglichkeitspriifung 20DE-
010600R01AK vom 01.12.2020
1.4 Fremd- Kiwa Polymer Institut GmbH KIWA Polymer Institut GmbH

Quellenstralie 3
D-65439 Florsheim

2. Stoffe

2.1 Beschreibung

Wecryl 130

2-komponentiges und
schnellhartendes Reaktionsharz auf
Basis von Polymethylmethacrylat
(PMMA)

Das Reaktionsharz ist griinlich

Wecryl 131 K (Kratzspachtel)
2-komponentiges und
schnellhartendes Reaktionsharz auf

Einlagige Polymerbitumen-
Schweillbahn unter Schutzschicht
aus Gubasphalt
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Ausflihrungsanweisung (nach TL-BEL-EP/H PMMA)
Borner OK 50 N mit Wecryl 130 & Wecryl 131 K

Basis von Polymethylmethacrylat
(PMMA)

Das Reaktionsharz ist griinlich und
werksseitig mit Quarzsand (0,2-0,9
mm) gefulit.

Weplus 900 - Katalysator
Notwendige Komponente
(Peroxidpulver) um die Aushértung
Zu starten.

Starter und Stelirad fiir die
Hartungsreaktion

Weplus 200 ist weild

2.2 Lieferform

Lieferform Reaktionsharz:
25 kg Blecheimer

130)
Lieferform Katalysator:

0,10 kg Kunststoffbeutel
25 kg Karton

1.000 kg IBC auf Anfrage (nur Wecryl

Dicke: ca. 4,8 mm
Lange: 7.50 oder 60,00 m
Oberseite: talkumiert
Unterseite: PE-Folie

2.3 Lagerdauer

Ungedffnet mind. 6 Monate

Rollen stehend lagerm

2 4 Lagerungsbedingungen

Die Produkte in der
Originalverpackung kihl, trocken,
frostirei und luftdicht verschlossen
lagern, Direkte Sonnenbestrahlung
der Gebinde solite auch auf der
Baustelle vermieden werden

Die Rollen sind vor
Stolleinwirkungen und
mechanischen Beschadigungen zu
schiitzen. Direkte
Feuchtigkeitseinwirkungen wahrend
des Transportes und der Lagerung
sind zu vermeiden.

2.5 Sicherheit / Okologie
Arbeitsschutz /
Sonstiges

{ | Siehe Sicherheitsdatenblatt

siehe Sicherheitsdatenblatt
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Ausflihrungsanweisung (nach TL-BEL-EP/H PMMA)
Borner OK 50 N mit Wecryl 130 & Wecryl 131 K

3. Ausfithrung

3.1 Vorbereiten der Betonunterlagen

3.1.1 Vorbereiten der
Unterlage aus
Beton oder

Betonersatz

siehe ZTV-ING, Teil 3, Abschnitt 4 und Teil 7 Abschnitt 1

1.2 Zusatzanforderungen

Werden auf Betonfahrbahntafeln Polymerbetone PRC (alte Bezeichnung
PCC-l Mortel) gem. ZTV-ING, Teil 3, Abschnitt 4 eingesetzt, so ist vor
Auftragen des

Wecryl 130 / Wecryl 131 K die Oberflache des PRC zu strahlen.

Da die Grundierung speziell fir Beton entwickelt wurde, ist eine
Verwendung auf Betonersatzsystemen separat zu prifen, da es zu
Aushartungsstorungen kommen kann!

Alternativ wird die Verwendung des Wecryl 885
.Betoninstandsetzungsmortel” auf Basis von PMMA empfohlen.

3.2 Mischen des Reaktionsharzes

3.2. Mischungsverhaltnis
A:B
(Gewichtsteile)

Das Mischungsverhalitnis des Wecryl 130 / Wecryl 131 K und Weplus 900
ist in Abhangigkeit von den Oberflaichentemperaturen zu wahlen. Die
genauen Dosierangaben stehen auf dem Etikett des jeweiligen Produktes.
(siehe auch 3.2.3 .Gebindeverarbeitungszeit®)

Die Verarbeitungszeit ist bei Einhaltung der vorgeschriebenen
Katalysatordosierung immer > 10 Minuten.

3.2.2 Mischen

(Art und Dauer)

Zu Beginn den Inhalt des Eimers mind. 1 Minute grindlich aufriihren.
Anschliefend den Katalysator bei langsam laufendem Riihrwerk zugeben
und 2 Min. mischen. Dabei muss darauf geachtet werden, dass das
Material an Boden und Rand des Behalters mit erfasst wird.
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Ausfiihrungsanweisung (nach TL-BEL-EP/H PMMA)
Borner OK 50 N mit Wecryl 130 & Wecryl 131 K

3.2.3 Gebindeverarbei- Die Verarbeitungszeit ist bei Einhaltung der vorgeschriebenen
tungszeit bei einer | Katalysatordosierung immer > 10 Minuten.
Stofftemperatur von
23° C
Wecryl 130
Verarbeitungszeit > 10 Minuten bei Untergrundtamperatur
Produkt Katalyzatordosienng
peC +3°C | +5°C +10 ¢ | +15°C | 420 °C | 425 °C | +30 °C
Wecryl 130, |6% 6% 4% 3% 3% 15% |[1% 1%
25 kg Eimer | = = = = = = = =
1500 |1500g |1000g |750g |750g |3755 |[250g |250g
Wecryl 131 K
Verarbeitungszeit > 10 Minuten bei Untergrundtemperatur
Produkt Katalysatordosierung
+15 [+20 [+25 |
0°C  [+43°C  |+6°C  [+10%c|°C |°C |°C  |+30°C
Wecryl 131 K | 2% 2% 1,5% 1.5% |1% 1% 0,5% |0.25%
25 kg Eimer | = = = = = = = =
500 g 500 g 7o g 375g |250g |250g |125g |65g
3.2.4 Sonstiges Bei Arbeitsunterbrechungen oder nach Beendigung der Arbeiten muss das
Werkzeug innerhalb der Topfzeit (ca. 12 Min.) grindlich mit Weplus
Reiniger gereinigt werden. Dies kann mit einem Pinsel erfolgen. Die
Werkzeuge erst wieder nach vollstandiger Verdunstung des Reinigers
einsetzen.
Eine Materialaushartung wird nicht verhindert, wenn die Werkzeuge
lediglich in den Reiniger gelegt werden.

3.3 Behandeln durch Grundieren, Versiegeln, Kratzspachteln

3.3.1 max. Feuchte der |[gemal ZTV-ING Teil 7 Abschnitt 1, Nr. 5.3.1 (1/2)

Unterlage Die Untergrundtemperatur muss wahrend der Verarbeitung und Aushértung
min. 3°C iiber dem Taupunkt liegen.
An der Oberfliche des Untergrundes darf beim Aufirag der WestWood
Produkte eine maximale Restfeuchte von 6% wvorhanden sein. Der
Untergrund muss eisfrei sein und muss = 0° sein.
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Ausfiihrungsanweisung (nach TL-BEL-EP/H PMMA)
Borner OK 50 N mit Wecryl 130 & Wecryl 131 K

3.3.2 max. rel Es muss eine relative Luftfeuchtigkeit = 90% vorherrschen. Die zu
Luftfeuchte der beschichtende Oberflache muss trocken und eisfrei sein. Bis zur Erhértung
Umgebung der Oberflache darf diese nicht feucht werden.

3.3.3 Wartezeiten bis zur
Begehbarkeit 0°C nach 1 Stunden
bei 8/23/40° C +10°C nach 1 Stunden

+23°C nach 1 Stunden
+ 30°C nach 1 Stunden

3.3.4 Wartezeiten bis zur
Prifung 0°C nach 2 Stunden
der Abreil¥festigkeit | 10°C "
bei 8/23/40°C || ol 2 Dlunden

+23°C nach 2 Stunden
+30°C nach 2 Stunden

3.3.5 Wariezeiten bis [
zum Aufbringen der || 0°C nach 2 Stunden
Bitumen-Schweilk- +10° A ==
bahn bei 8/23/40° C c nach 2 Stunden

+23°C nach 2 Stunden
+ 30°C nach 2 Stunden
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Ausfiihrungsanweisung (nach TL-BEL-EP/H PMMA)
Borner OK 50 N mit Wecryl 130 & Wecryl 131 K

3.3.6 Art des Zuschlags
bei
Kratzspachtelung

Weeceryl 131 K wird werksseitig mit Quarzsand konfektioniert. Es muss kein
Quarzsand mehr beigemischt werden.

Herstellung eines Kratzspachtels aus Wecryl 130:

Quarzsand | Mischungsver | Zugabe von Stellmittel = | Rautiefen
hiltnis Weplus 910

0,4-0,8 mm | Harz:Sand = 400 g auf 25 kg Harz <2,5mm
1:1

0,4-0,8 mm | Harz:5and = 400 g auf 25 kg Harz >2,5mm
1:2

0,7-1,2 mm | Harz:Sand = 400 g auf 25 kg Harz >2,5mm
1:2

Es ist nicht erlaubt, einen Kratzspachtel ohne Stellmittel Weplus 910
herzustellen, da der Quarzsand schnell wieder im Harz absackt und somit
keine Homogenitat der Mischung gewahrleistet wird.

Der Kratzspachtel muss mit feuergetrockneten Quarzsand hergestellt
werden. Die Zugabe von anderen Zuschlagsstoffen ist nicht erlaubt.

3.3.7 Malnahmen zur
Behebung von
Verschmutzungen

Micht haftendem
Abstreugut

- fegen, mit olfreier Druckluft abblasen oder mit Wasser reinigen.
- Fegen oder mit difreier Druckluft abblasen

3.3.8 Sonstiges

Wegen der kurzen Topfzeiten von max. 20 Minuten ist zwingend darauf zu
achten, dass sofort nach der Applikation des Reaktionsharzes der
Quarzsand eingestreut wird. Gefahr von Glatzenbildung nach dem Abfegen.

3.3.9 Arbeitsunterbrech-
ungen Uber Nacht

Bis zur Erhdrtung der Oberflache darf diese nicht feucht werden.

Die abgestreute Grundierung oder die erste abgestreute Lage der
Versiegelung muss zwingend vor Arbeitsunterbrechungen Uber Nacht
Uberarbeitet werden. Bei der Grundierung vor Arbeitsunterbrechungen ist
die Polymerbitumen-Schweillbahn zu applizieren. Bei der Versiegelung ist
zwingend die zweite Lage vor Arbeitsunterbrechungen zu applizieren
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Ausfiihrungsanweisung (nach TL-BEL-EP/H PMMA)
Borner OK 50 N mit Wecryl 130 & Wecryl 131 K

3.4 Einbau der Dichtungsschicht BORNER OK 50 N

3.4.1 Produktspezifische
Besonderheiten
Schweillgerite
Andriickvorrichtunge
n

- Manuelle Verlegung

Maschinelle
Verlegung

Sonstiges

- 7-flammiger Flachenschweillbrenner oder Verlegemaschine
- T-flammiger Flachenschweillbrenner - Andriickholz
- Verlegemaschine - Andriickrollen

Zur Verschweilbung ist ein zwangsgefiihrter, 7-flammiger
Propangasbrenner (z.B. BORNER Schweillgerat SG 108-7) mit variabler
Brennerneigung zu verwenden. Die einzelnen Brennertulpen missen
dabei gleichm&Rig liber die Breite verteilt sein. Der Brenner ist in
regelmafligen Abstanden zu warten, um eine gleichmétige
Temperaturfihrung der einzelnen Tulpen zu gewahrleisten. Zur
Konstanthaltung der Brennerhdhe und zum kontinuierlichen Vorschub ist
das Schweiltgerat mit zwei R&dern versehen. Die Gasversorgung soll
madglichst aus einer grofien Gasflasche erfolgen. Fiir Anschlisse und
Nacharbeiten ist ein einflammiger Brenner zu verwenden.

Das Andriicken der OK 50 N ist mit einem spatenférmigen Holz
(Druckholz), dessen Kanten abgerundet sind bzw. maschinell
vorzunehmen. Die Verwendung von Bahnenreststiicken ist auf die
Gufiasphalifeldeinteilung abzustimmen.

Die OK 50 N wird entsprechend dem Arbeitsfortschritt ausgerollt, angelegt
und vor dem Aufschweilten von beiden Seiten (Enden) bis ca. zur Mitte
aufgerollt. Bei dem Einsatz eines Schweillautomaten ist entsprechend der
Bedienungsanleitung zu verfahren. Ein Austritt von Polymerbitumen-
Deckmasse an den seitlichen Randern (Breite ca. 15 bis 20 mm) der OK
50 N ist erwiinscht. Der austretende Wulst ist mit einer gesigneten
Spachtel oder dem Druckholz keilformig zu verstreichen.

Es sind Verlegegerate zu verwenden, welche die Anforderungen
hinsichtlich Aufflammen, AnprelRdruck bzw. Aufwalken erfillen.

Fir die Prifung der Haftzugfestigkeit ist zum Aufkleben der
Haftzugstempel ein geeigneter Kleber z.B. auf Polyurethanharz-basis zu
verwenden
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Ausfiihrungsanweisung (nach TL-BEL-EP/H PMMA)
Borner OK 50 N mit Wecryl 130 & Wecryl 131 K

3.4.2 Anschlisse an
Einbauten

Entwédsserungseinri
chtungen

Ubergangskonstruktionen

Einbauteile aus Stahl werden auf den Vorbereitungsgrad Sa 2 %
gestrahlt und mit Wecryl 130 in nachfolgendem Aufbau beschichtet:
2x Wecryl 130 ca. 200 g/gm/Lage, nicht abgestreut.

Weitere Hinweise siehe ZTV-ING, Teil 7, Abschnitt 1,
MNr. 3.5 Einbauten

3.4.3 Malknahmen zur
Behebung von
Mangeiln, z.B. bei
Hohlstellen,
Verschmutzungen
und
Beschadigungen

Beseitigung von Hohlstellen:

Fehistellen sind im Kreuzschnitt aufzuschneiden und zu verschweilen.
Gravierende Beschadigungen der Abdichtungsbahn sind durch
Aufschweilten eines Pflasters aus Bahnenmaterial voll zu Uberdecken;
Néhte und Rander werden keilformig ausgebildet. Beschadigungen: siehe
Beseitigung von Hohlstellen.

Verschmutzungen:

Verschmutzungen in Form von Staub etc. sind mit geeigneten Verfahren,
z.B. Abblasen mit Druckluft etc. zu beseitigen.

3.4.4 Sonstiges

Schutz der Abdichtungsbahn:

Bei Gefahr von Niederschlagen, spatestens jedoch am Ende eines
Arbeitstages, ist die gefalleoberseitig aufgeschweitte Abdich-tungsbahn
besonders zu sichern. Mit einem einflammigen Gasbrenner wird die
ausgequetschie Bitumenmasse erwarmt und mittels Spachtel keilformig
egalisiert.

Ist die Uberdeckung der Bahnen nach dem Dachziegelprinzip
ausnahmsweise nicht maglich, so muss der Uberlappungsbereich
entsprechend oben gesichert werden.

Auf der Abdichtungsbahn dirfen weder Baustoffe noch Geréte
irgendwelcher Art gelagert werden. Das Befahren mit Fahrzeugen ist nicht
zulassig. Ausgenommen sind hiervon gummibereifte Transportkarren und
Asphaltkocher im Geradeausverkehr zum Antransport des Gultasphalis.
Dabei ist besonders darauf zu achten, dalk sich keine Materialreste bzw.
Gesteinsmaterialien usw. auf den Abdichtungsbahnen bzw. auch in den
Reifenprofilen der Fahrzeuge befinden.

Es ist vorteilhaft, Fahrspuren mit Pappe 0.4. zu schiitzen.
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Ausfiihrungsanweisung (nach TL-BEL-EP/H PMMA)
Borner OK 50 N mit Wecryl 130 & Wecryl 131 K

Hinweis:

Das Andricken der Bahnen ohne Arbeitsgerat durch Begehen sowie das
Ankleben der Bahnen reicht fir einen dauerhaften Verbund nicht aus. Das
Ausbringen des heillen Gultasphalts auf verklebte Bahnen fihrt nicht zur
nachtraglichen Verschweillung mit der Betonflache. Dieses Verfahren ist
daher unzulissig.

3.5 Einbau der Schutzschicht
3.5.1 Abkleben der

Langs- und entfallt
Queriliberlappung

3.5.2 Malnahmen in Bei starkem Gefalle der Fahrbahntafel empfiehlt sich die Verlegung der
Gefallstrecken Bahn in Richtung des grofiten Gefalles.

Bei starkem Gefélle ist beim Einbau des Gussasphalts, der untere
Temperaturbereich gemal ZTV-Asphalt zu wahlen und die Schutzschicht
evil. in Teilflachen mit Streifenbahnen von max. 3,0 - 3,5 m aufzubringen.

3.5.3 Sonstiges Verlegen der GuBasphalt- bzw. Asphaltschutzschicht:

Die OK 50 N ist mdglichst kurzfristig nach dem Aufschweifen und den
entsprechenden Kontrollen auf mechanische Beschadigungen und
sonstige Einflisse mit einer Schutzschicht aus GuRasphalt zu sichern.
Der Einbau der GuRasphalt-Schutzschicht auf die verlegte

OK 50 N kann auch mit einer handgesteuerten Einbaubohle erfolgen. Die
Einbaubohle solite auf leichten Schienen laufen. Es konnen auch
Einbaufertiger mit einem die Dichtungsschicht schonenden
Laufwerk/Fahrwerk eingesetzt werden. Die Beschickung der Einbaubohle
sollte nur mittels eines Motorwagens mit aufgesetztem Gulasphaltkocher
erfolgen. Wendemandver oder Rangierfahrten mit dem Beschickungs-
fahrzeug sind nicht zulassig. Es ist eine zligige Verarbeitung der
Gultasphalt-Schutzschicht sicherzustellen, um die OK 50 N gleichmaliig
und nicht mehr als notwendig zu erwarmen.
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Borner OK 50 N mit Wecryl 130 & Wecryl 131 K

4. Anhang

41 Angaben zur Sicherheit und Entsorgung:
siehe Sicherheitsdatenblatter

Angaben zur Sicherheit / Arbeitsschutz und Entsorgung

Bei der Verarbeitung des Wecryl 130 / Wecryl 131 K missen Schutzhandschuhe aus Nitrilkautschuk
und eine Augenschutzbrille getragen werden.

Wecryl 130 / Wecryl 131 K nicht ausgehartet 0801 11
ausgehartet 080112

Verpackung: )
Verpackungen miissen restentleert werden und sind in Ubereinstimmung mit den
gesetzlichen Vorschriften einer ordnungsgemafien Entsorgung zuzuflhren. Nicht
restentleerbare Verpackungen sindn in Abstimmung mit dem regionalen Entsorger zu

entsorgen.

Zeichnerische Darstellungen: entfallt

Sonstiges: entfallt

Stand: 02. Marz 2021
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